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1. Sikkerhed

1.1 Generelle sikkerhedshenvisninger

Laes alle sikkerhedsanvisninger og gvrige anvisninger, ogsa i

A\ ADVARSEL den vedlagte brochure.

= Hvis sikkerhedsanvisninger og @vrige anvisninger ikke over-
® holdes, kan det forarsage elektrisk stad, brand og/eller alvor-
lige kveestelser.

= Gem alle sikkerhedsanvisninger og @vrige anvisninger til
senere.

Elektrisk spaending! Livsfare pga. elektrisk stod!

> Inden der foretages vedligeholdelsesarbejder pa maskinen,
skal stikket altid treekkes ud af stikdasen.

> Kontrollér stik, kabel og maskine for beskadigelse fgr hver
brug.

> Opbevar maskinen tert, og anvend den ikke i fugtige rum.

> Ved brug af det elektriske veerktgj i det fri skal der tilsluttes
et fejlstramsrelae med maks. udlgsningsstrem pa 30 mA.

> Anvend kun originalt tilbehgr fra TRUMPF.

> Hvis det er ngdvendigt at udskifte tilslutningsledningen, skal

det udferes af producenten eller dennes repraesentant for at
undga farer for sikkerheden.

Ukorrekt handtering af maskinen!

A ADVARSEL

> Beer beskyttelsesbriller, hgreveern, andedraetsveern, beskyt-
telseshandsker og arbejdssko under arbejdet.

> Seet kun stikket i, nar maskinen er slukket. Treek netstikket
ud efter endt arbejde.

> Beer ikke maskinen i kablet.
> Vedligeholdelse skal udfgres af uddannede fagfolk.

Bemaerk

Hvis det er ngdvendigt at udskifte tilslutningsledningen, skal det
udfgres af producenten eller dennes repraesentant for at undga
farer for sikkerheden.

4 Sikkerhed E848DA_00
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1.2 Specifikke sikkerhedsanvisninger for
panelskarer TPC 165

Elektrisk spaending! Livsfare pga. elektrisk stad!
> Hold maskinen med begge haender pa de isolerede greb
under bearbejdningen.
> For altid kablet veek bagom, og traek det ikke over skarpe
kanter.
> Udfgr ikke arbejder, hvor maskinen kan ramme skjulte
streamledninger eller sit eget kabel. Kontakt med en spaen-

dingsferende ledning kan ogsa tilfare metalliske maskindele
spaending og fare til et elektrisk stad.

Risiko for skader pa handerne!

A\ ADVARSEL

> Hold haenderne vaek fra bearbejdningsomradet.
> Hold heenderne veek fra savkaeden.

> Grib ikke fat under emnet. Savkaeden og svaerdet er ube-
skyttede i udsvinget tilstand.

> Hold aldrig emnet over benet med haenderne under bear-
bejdningen.

Risiko for sundhedsskader, isaer muskel- og ledskader, pga.
A ADVARSEL kraftige vibrationer under betjeningen!

> Udfer bearbejdningen med normal tilspeendingskraft.

E848DA_00 Specifikke sikkerhedsanvisninger for panelskaerer 5
TPC 165
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A ADVARSEL

Risiko for kvaestelser pga. ukorrekt anvendelse!

>

YV V V VYV

Serg altid for at sta sikkert, nar der arbejdes med maskinen,
for at afbede eventuelle kraefter fra tilbageslag.

Far altid maskinen veek fra kroppen under arbejdet.
Arbejd ikke med maskinen over hovedet.
Maskinen ma kun drives med en beskyttelsesskaerm.

Kontrollér savkaede og -klinge for fri bevaegelighed, hvis
saven eventuelt er faldet ned. Beskyttelsesskaerm og andre
dele ma ikke bergres.

Inden maskinen laegges til side, skal det sikres, at sveerdet
er klappet ind.

Hvis saven klemmer sig fast i materialet, sa slip afbryderen,
og undga at bevaege saven i materialet, indtil savkeeden
stopper. Ved genstart skal savklingen centreres i snitspalten,
og der skal sgrges for, at savkadens teender ikke laengere
er fastklemte.

Tidligere modellers sveerd (f. eks. TP 150-0 og TPC 150-2)
samt beskadigede sveerd ma ikke anvendes.
Felg anvisningerne for smering, kaedespaending og udskift-

ning af tilbeher. En ukorrekt spaendt eller smurt keede kan
briste.

Hold grebene tarre, rene og fri for olie og fedt. Fedtede,
olierede greb er glatte og faerer til tab af kontrollen.

A ADVARSEL

Risiko for kvaestelser pga. defekt bremse!

>

>

Bremsen skal altid kontrolleres inden anvendelse. Bremsen
skal stoppe kaedens beveegelse inden for 2 s. Kontakt
TRUMPF-service ved defekt.

Afbryderen til savkaeden og svingoplasningen til sveerdet ma
ikke klemmes.

Hvis saven eventuelt falder ned, skal det kontrolleres, at
bremsen fungerer korrekt.

Specifikke sikkerhedsanvisninger for panelskaerer E848DA_00
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2. Beskrivelse

N

a b~ W

6

Svingoplasning til sveerd

Beskyttelsesskeerm og udsug-
ningsstuds til stevsuger

Glideskinner
Savkaede
Sveerd
Maskinbord

7 Slidplade
8 Afbryder savkaede
9  Skydegreb

10 Oplasningsknap
11 Loftegreb sveerd

12
13
14
15
16

Olietankdaeksel
Drev
Afdeekning
Kombinggle
Motor

TruTool TPC 165

A\ ADVARSEL

2.1 Korrekt anvendelse

Fig. 67302

Kvaestelses- og sundhedsfare!

» Brug maskinen kun til arbejder og materialer, som er beskre-

vet under "Korrekt anvendelse".

> Skeer ikke i materialer, som indeholder asbest.

TRUMPF Panel Cutter TPC 165 er en elektrisk drevet handholdt

maskine:

= Til erhvervsmeessig brug inden for industri og handveerk.

= Til fornuftig deling af paneler med metalyderskal og hards-
kumplastsisolering af polyurethan- eller polyisocyanurat (tag-

og vaegpaneler).

= Til simpel piercing i panelerne til udfagrelse af kantede

udskeeringer.

E848DA_00

Beskrivelse
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= Til skeering efter afmaerkning.
= Til skeering med feringsskinne.

Korrekt anvendelse E848DA 00
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2.2 Tekniske data

Andre lande USA

Vardier
Spanding 230 V 120 V 110 V 120 V
Frekvens 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Arbejdshastighed 4 m/min 4 m/min 4 m/min 9.8 ft/min
Maerkeeffekt 1400 W 1400 W 1400 W 1400 W
Slagantal ved tomgang ng 2300/min. 2300/min. 2300/min. 2300/min.
Bredde pa snittespalte 4 mm 4 mm 4 mm 4 mm
Vagt 9.6 kg 9.6 kg 9.6 kg 21.2 Ibs
Beskyttelsesklasse ’7 ’7 ’7 ’7

i/ = I/ = I/ = I/ =

Tekniske data Tab. 1

Andre lande USA
Tilladte materialetykkelser

Enkel-materialetykkelse til stal op til | 0.9 mm 0.9 mm
400 N/mmj, (0.035 in)
Med isolering af skum af polyure- 165 mm 165 mm (6.4 in)
than (PUR) og polyisocyanurat
(PIR)
Tilladte materialetykkelser Tab. 2
Andre lande USA
Mindste udskaringer
Sveerd 165 340 x 340 mm 340 x 340 mm
(13.5 x 13.5in)
Mindste udskeeringer Tab. 3

2.3 Symboler

Bemaerk

De folgende symboler er vigtige for at kunne leese og forsta
driftsvejledningen. Den rigtige forstaelse af symboler hjeelper
Dem til en bedre og mere sikker betjening af maskinen.

Symbol Navn Forklaring
@ Lees driftsvejledningen For idrifttagning af maskinen skal betjeningsvejlednin-
gen og sikkerhedshenvisningerne leeses ngje. Anvisnin-

gerne i dem skal overholdes ngije.
@ Baer beskyttelsesbriller. Der kan komme spaner ud af maskinen.

E848DA_00 Tekniske data 9
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Navn

Anvend hgreveern.

roterende sav.

Y I}

Beer altid handsker.

Forklaring

Der kan komme spaner ud af maskinen.

Stgjemissionsvaerdi kan overskrides.

Fare for kveestelse pa grund af Stik ikke handen i savkaeden.

Beskyttelsesklasse | Kendetegner et dobbelt isoleret veerkig.
Vekselstrgam Stremtype eller -egenskab
Volt Spaending
Ampere Strem, stremforbrug
Hz Hertz Frekvens (svingninger pr. sekund)
W Watt Effekt, stremforbrug
mm Millimeter Dimensioner, f.eks. materialetykkelse, faselaengde
in Inch Dimensioner, f.eks. materialetykkelse, faselaangde
No Tomgangsomdrejningstal Omdrejningstal uden belastning
.../min Omdrejninger/slag pr. minut Omdrejningstal, slagantal pr. minut

A\ ADVARSEL

A\ ADVARSEL

A\ ADVARSEL

Tab. 4

24 Information om stgj og vibrationer

Stejemissionsverdien kan overskrides!

>

Anvend hareveern.

Svingningsemissionsvardi kan overskrides!

>
>
>

Veelg veerktagjer korrekt, og udskift i tide ved slitage.
Vedligeholdelse skal udfgres af uddannede fagfolk.

Fastlaeg yderligere sikkerhedsforanstaltninger for at beskytte
operatgren mod svingningers virkning (f. eks. at holde hzen-
derne varme, organisation af arbejdsprocesser, bearbejdning
med normal fremfaringskraft).

Alt efter anvendelsesbetingelse og det elektriske veerktgjs til-
stand kan den faktiske belastning veere hgjere eller lavere
end den angivne maleveerdi.

Risiko for sundhedsskader, isa@r muskel- og ledskader, pga.
kraftige vibrationer under betjeningen!

>

Udfer bearbejdningen med normal tilspaendingskraft.

10 Information om st@j og vibrationer E848DA_00
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Bemaerkninger

Den angivne svingningsemissionsvaerdi er malt iht. en stan-
dardiseret kontrolproces og kan anvendes til at sammenligne

et elektronisk vaerktgj med et andet.

Den angivne svingningsemissionsvaerdi kan ogsa anvendes
til en forelgbig vurdering af svingningsbelastningen.

Tidspunkter, hvor maskinen er slukket eller er teendt uden at
blive anvendt, kan reducere svingningsbelastningen vaesent-
ligt for det samlede arbejdstidsrum.

Betegnelse malevaerdi

Svingningsemissionsveerdi ay, (vek-
torsum 3 retninger)

Usikkerhed K for svingningsemissi-
onsveerdi

A-vurderet lydtryksniveau Lpa typisk
A-vurderet stgjniveau Lya typisk

Usikkerhed K for stgjemissionsvaer-
dier

Enhed

m/s?

m/s?2

dB(A)
dB(A)
dB

Verdi iht. EN 60745
5.1

1.5

89
100

Tab. 5

E848DA_00

Information om stgj og vibrationer 11
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A FARE

VIGTIGT

VIGTIGT

3. Indstillinger

Livsfare pga. elektrisk stod!

> Ved veerktgjsskift og inden der foretages vedligeholdelsesar-
bejder pa maskinen, skal stikket altid treekkes ud af stikda-
sen.

Materiel skade!

Slitage og eodelaeggelse af savkaden og svardet, svigt af

vaerktgjet.

> Speend ikke savkaeden for hardt (se "Fig. 67306", s. 14).

> Veer altid opmaerksom pa teendernes retning ved iseetning af
savkaeden.

> Driv ikke savkeeden uden smgremiddel (se "Tab. 8", s.
26).

» Undga kollisioner under arbejdet. Skeer ikke i sem, skruer
osv.

Materiel skade pa grund af forkert anvendelse af varktg;j!
Forringelse af veerktgjets levetid.

> Alt efter anvendelse skal de rigtige veerktgjer bruges i hen-
hold til felgende tabel.

Paneltykkelse (yderplade + skumplastisole-
ring)

Savkaede 165 med maks. 165 mm

sveerd 165

Tab. 6

Savel savkaederne som ogsa sveerdene er beregnet til bearbejd-
ning af paneler med yderplader med en styrke pa op il

400 N/mm? og en tykkelse pa op til 0.9 mm. Med skumplastsiso-
leringen kan en paneltykkelse pa op til 165 mm bearbejdes.

Maskinen egner sig til deling af paneler med isoleringsmaterialet
polyurethan-skum (PUR) og polyisocyanurat-skum (PIR).

Bemaerk

Hvis konstruktionen af de paneler, som skal bearbejdes, afviger
fra den ovennaevnte udfgrelse - tykkere yderplader eller starre
styrke, andre isoleringsmaterialer - skal der paregnes en forrin-
gelse af savkaedens og sveerdets levetid. Ligeledes kan ned-
saenkningen med svaerdet i materialet besvaerligggres eller slet
ikke veere muligt leengere.

12

Indstillinger

E848DA_00
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3.1 Skift/spaending af vaerktoj

Udtagning af savkaeden

R &> & [RTEY gaond

1 Keedehjul 4  Keedestrammer
2 Savkeede 5 Beskyttelsesskaerm
3 Sveerd 6  Sekskantskruer

Fig. 67303

1. Lasn sekskantskruen (6) ved hjeelp af en kombinggle (i
afdeekning), og tag den af.

2. Tag beskyttelsesskaermen (5) af.

3. Forskyd sveerdet (3) ved at dreje keedestrammeren (4) i ret-
ning af kaedehjulet (1).
4. Left savkeeden (2) med sveerdet (3) ud af kaedehjulet (1).

Kontrol af oliekanal

1 Oliekanal

Fig. 31844

E848DA_00 Indstillinger 13
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. . '
VIGTIGT Risiko for materiel skade!
En tilstoppet oliekanal kan fore til forhgjet slitage eller brist

af savkade.

> Rengear oliekanalen regelmaessigt.

5. Efterse oliekanalen, som ikke ma vaere beskidt.

Isatning af savkaede 6. Saet ny savkaede i sveerd og kaedehjul. Laeg derved maerke
til savkaedens lgberetning (pil).

Korrekt kaedespaending Fig. 67306

7. Forskyd sveerdet ved at dreje kaedestrammeren. Spaend sav-
kaeden, til den med handkraft haever sig ca. 3 mm (mal s,
fig. 67306) fra sveerdet (malepunkt i midten af svaerdet).

8. Saet beskyttelsesskaermen pa.
9. Skru beskyttelsesskaermen fast ved hjaelp af sekskantskruer
(6).
Spanding af savkaede 10. Lgsn sekskantskruen (6) ved hjeelp af en kombinggle (i
afdaekning) med en omdrejning.

11. Forskyd sveerdet ved at dreje kaedestrammeren.

12. Spaend savkeeden, til den med handkraft haever sig ca.
3 mm (mal s, se fig. 67306) fra svaerdet (malepunkt i midten
af svaerdet).

13. Skru beskyttelsesskaermen fast.

14 Indstillinger E848DA_00
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4. Betjening

41 Arbejde med Panel Cutter

Materielle skader pa grund af for hej netspanding!

A\ FORSIGTIG

Motorskader pga. overbelastning kan blive konsekvensen.

> Kontrollér netspaending. Netspaendingen skal stemme over-
ens med angivelserne pa maskinens typeskilt.

_ Risiko for kvaestelser pga. ukorrekt anvendelse!
> Serg for at sta sikkert, nar der arbejdes med maskinen.
Bergr aldrig veerktgjet, nar maskinen kgrer.

>
> Fer altid maskinen vaek fra kroppen under arbejdet.
>

Arbejd ikke med maskinen over hovedet. Maskinen ma kun
anvendes med beskyttelsesskaerm.

Tohandsbetjening Arbejdet i alle maskinpositioner udfgres med tohandsbetjening.

Tohandsbetjening Fig. 67304

Nar der arbejdes med maskinen, skal man veere opmeerksom
pa, at maskinen holdes saledes med begge heender, at begge
haender er vaek fra bearbejdningsstedet.

E848DA_00 Betjening 15
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VIGTIGT

VIGTIGT

Ibrugtagning af den
integrerede smgring ved
forste anvendelse

Kontrol af vaerktoj

Materiel skade pa grund af stumpe varktgjer!

Overbelastning af maskinen.

» Kontrollér veerktgj for slitage hver time. Skarpe savkaeder
giver enheden god skaereevne og skaner den. Skift savkae-
den i god tid.

» Kontrollér, om begge veerktgjer, savkeede og sveerd, er mon-
teret rigtigt.

Arbejdsforigb

Materiel skade!

Slitage og eodelaeggelse af savkaden og svardet, svigt af
veerktgjet.

>

Spaend ikke savkeeden for hardt (se "Fig. 67306", s. 14).

» Veer altid opmaerksom pa teendernes retning ved iszetning af
savkeeden.
> Driv ikke savkeeden uden smgremiddel (se "Tab. 8", s.
26).
> Undga kollisioner under arbejdet. Skeer ikke i sem, skruer
oSsV.
3 4 5 6
1 Motor 4 Oplasningsknap
2 Afbryder 5 Savkaede
3  Faringsskinne 6 Panel
Fig. 67305

16 Arbejde med Panel Cutter E848DA_00
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1. Fyld olietanken med stanse- og niblingsolie.

2. Aktivér oplasningsknappen (4)(se "Fig. 67305", s. 16), og tryk
derefter pa afbryderen (2).
Motor (1) teender, savkaede (5) karer.

3. Hold afbryderen (2) nede ca. 2 minutter, indtil begge olieslan-
ger er blevet fyldt med olie.

Arbejde med Panel Cutter 4. Stik ind i materialet fra oven.

Maskinen er udstyret med en elektronisk anlgbsstrembe-
greensning. Derfor skal man vaere opmaerksom pa, at maski-
nen forst skal fares til emnet, nar den er teendt og har
opnaet det fulde omdrejningstal.

Ved piercing af hele panelet kan der opsta et tilbageslag ved
paseetning af det kgrende veerktgj pa panelet.

Kontrol af keedespanding Bemaerkninger

og oliestand = Ny kaede forleenges og skal efterspaendes efter ca. 15 -

20 skaeremeter.

= Hvis savkaeden bliver blokeret under skaeringen, sa sluk
straks motoren (se "Fig. 67305", s. 16) (2), treek maski-
nen tilbage, og genstart.

5. Skeer materialet.

| forbindelse med skaeringen skal kaedespaendingen (afsnit
3.2) og oliestanden (oliestandsviser under vinkeldrevet) kon-
trolleres regelmaessigt.

Tip
| forbindelse med skaeringen smgres savkaeden permanent

ved hjeelp af den fuldautomatiske smgreanordning. Smare-
olien raekker i princippet til en skaerelaengde pa ca. 150 m.

Frakobling af Panel Cutter 6. Slip afbryderen (2) (se "Fig. 67305", s. 16).

Savkaeden (5) stopper inden for 2 sekunder, og motoren
slukkes.

7. Drej sveerdet ind.

Sveerdet er i parkeringsposition og dermed beskyttet mod til-
smudsning og beskadigelse.

8. Efterlad maskinen med bordet jeevnt pa panelet (6) eller
foringsskinnen (3).

E848DA_00 Arbejde med Panel Cutter 17
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Overbelastningssikkerhedsanordning pa
motoren

Bemarkninger

= | tilfeelde af leengere tids pavirkning fra elektromagnetiske for-
styrrelser kan maskinen frakoble fer tiden. Nar forstyrrelserne
er forsvundet, fortseetter maskinen med at arbejde.

= Ved for hgj motortemperatur begraenser motoren den
optagne effekt. Den rgde meldelampe (lysdiode) p& motoren
lyser.

1. Lad maskinen kgre i tomgang, indtil den er kglet af.
2. Anvend maskinen normalt igen, nar den er kglet af.

4.2 Hovedmaskinposition

Ved hovedmaskinpositionen ligger maskinen med maskinbordet
fladt pa materialet, og sveerdet er rettet lodret nedad. Skeeringen
i hovedmaskinpositionen resulterer i et lodret snit.

Hovedmaskinposition Fig. 67307

18 Hovedmaskinposition E848DA_00
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4.3 Bordmarkeringer

De tre markeringer i siden pa bordet angiver sveerdets forside og
svaerdets bagside i hovedmaskinpositionen eller svaerdets ned-
saenkningspositioner. Giver kaedespeendingen efter, afviger den
faktiske snitkant fra den markerede position.

1 Nedseaenkningsposition for
sveerd pa maskinbord

2  Sveerd-bagside

3  Sveerd-forside 5 Markering til lige snit
4 Snitmarkering foran

Markeringer pa maskinbordet

Fig. 67308

@nskes et lige snit, skal man vaere opmaerksom pa, at markerin-
gen (4) altid ligger pa snittet.

4.4 Nedsankningsdybde

Skalaen pa gearhuset angiver svaerdets nedseenkningsdybde pa
niveauerne 0 - 12,

E848DA_00

Bordmarkeringer 19
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1 Skala pa gearhus

Fig. 67464

4.5 Foringsskinner

Anvendelse af Anvendelsen af faringsskinnen muligger:

feringsskinnen (optioner) Et rent, lige snit

= En bedre foring af maskinen.
= En let bearbejdning af tagpaneler (trapezformet).

= Skaner panelernes overflade. En bearbejdning uden ridser af
panelerne er mulig.

Arbejde med foringsskinnen

Faringsskinnen (4) sgrger sammen med fgringskaerven (3) i
maskinbordet for en lige fering af maskinen.

20 Faringsskinner E848DA 00
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1 Panel 3  Faringskaerv i maskinbordet
2 Maskinens maskinbord 4 Fgringsskinne
Maskine med fgringsskinne Fig. 67309

1. Leeg faringsskinnen (4) pa arbejdsfladen. Faringsskinnen skal
ikke fastgeres, nar den anvendes vandret. Undersiden er
skridsikker.

Bemaerk

Til forlengelse af fgringsskinnen skal to enkelte faringsskin-
ner fgres sammen ved hjaelp af forbindelsesstykker.

2. Laeg maskinens maskinbord (2) med faringskeerven (3) pa
fgringsskinnen (4).

4.6 Skaering efter afmaerkning

Ved arbejde uden feringsskinne kan en afmaerkningslinje veere
behjzelpelig i forbindelse med skezeringen af lige snit.

Afstanden mellem svaerd og bordkant er pa 40 mm. Denne
afstand kan anvendes til skaering efter afmeerkning.

E848DA_00 Skeering efter afmaerkning 21
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1 Afmaerkningslinje 2 Snit
Lige snit med afmaerkningslinje Fig. 67310

Pa grund af bordmarkeringerne foran og bagved (se "Fig.
67308", s. 19) kan der ogsa skaeres direkte pa markeringen.
Man skal veere opmeerksom pa, at markeringerne altid er over
linjen eller snittet.

4.7 Glideskinner og slidplade

Slidpladen (1) pa undersiden af maskinbordet (2) sikrer en god
skaerekvalitet og skaner maskinens arbejdsbord under bearbejd-
ningen. For at undga ridser ved bearbejdningen af paneler er
undersiden af maskinbordet udstyret med 2 glideskinner (3) af
kunststof og en slidplade foran.

T

2 3 4
1 Slidplade 3 2 Glideskinner
2 Maskinbord underside 4  Slidplade foran
Underside veerktgjsbord med slidplade og glideskinner Fig. 67311

22 Glideskinner og slidplade E848DA_00



TRUMPF

Udskiftning af glideskinner

Hver glideskinne holdes af 4 skruer.
1. Lasn de 4 skruer i glideskinnen.

2. Udskift nedslidt glideskinne.
3. Fastger ny glideskinne igen med de 4 skruer.

Udskiftning af slidplade

Slidpladen holdes af 8 skruer.

1. Lasn de 8 skruer i slidpladen.

2. Drej ensidig brugt slidplade 180°. Udskift slidplade brugt pa
begge sider.

3. Fastgar slidpladen igen med skruerne.

Udskiftning af slidpladen foran
Slidpladen holdes af 3 skruer.
1. L@sn de 2 skruer i slidpladen.

2. Udskift nedslidt slidplade.
3. Fastgear slidpladen igen med skruerne.

4.8 Udsugning

Sundhedsskader pa grund af partikeludslip!
A\ ADVARSEL pa g P P

> Anvend udsugningen. Udsugningen beskytter operataren
mod de sundhedsskadelige partikler og holder arbejdsomgi-
velserne fri for forstyrrende stav.

Maskinen er udstyret med en udsugningsstuds (1) ( 35 mm, DIN
44717-A35).
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1 Udsugningsstuds 2  Sugeredskab
Fig. 67312

Sugeredskaber (2), som tilsluttes, som f. eks. industristgvsuger,
skal veere egnede til groft stgv og varme metalspaner.

4.9 Elektronisk signalvisning

Ved motoren er der en elektronisk signalvisning ved siden af de
afbildede tegn.

Elektronisk signalvisning Fig. 67536
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Tilstand

Den elektroniske signalvisning
lyser, og omdrejningstallet under
belastning falder.

Den elektroniske signalvisning blin-
ker, og maskinen kgrer ikke.

Beskrivelse
Viklingstemperaturen er for hgj!

Lad maskinen kgre i tomgang, ind-
til den elektroniske signalvisning
slukker.

Genstartsbeskyttelsen er aktiveret.

Stikkes netstikket ind ved tilkoblet
maskine, eller genoprettes strgm-
forsyningen efter en afbrydelse, gar
maskinen ikke i gang.

Sluk, og teend maskinen igen.
Tab. 7

E848DA_00
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5. Vedligeholdelse og reparationer

Vedligeholdelse

1  Gearhoved
2  Olietankdeeksel

3 Savkeede

4  Ventilationsspalte

Vedligeholdelsessteder pa Panel Cutter TPC 165 Fig. 67313
Vedligeholdelsessted Fremgangsmade og interval = Anbefalede smoremidler Bestillings-
nummer
smgremiddel
Ventilationsspalte (4) Renger efter behov." - -
Oliekanal Rengegr efter behov. - -
Savkeede (3) Pafyld om negdvendigt olie (2). | = Stanse- og niblingsolie 103387
I . . (1 x 500 ml)
En oliepafyldning reekker i )
princippet til en skeerelengde ™ BLASER Vascomill USK 10
pa ca. 150 m. = Andre keedeolier med vis-
kositet VG 5-6, DIN
51550/51562
Drev og gearhoved (1) Lad en fagkyndig smgre med = Smegrefedt "G1" 139440
fedt eller udskifte smgrefedt
efter 100 driftstimer.
Stilleskrue (se vedligeholdel- Hvis funktionen med at ga i - -
sespunkt stilleskrue - indstil- hak eller ud af hak ikke leen-
ling af indhakning) gere fungerer palideligt.
Vedligeholdelsespositioner og serviceintervaller Tab. 8
1 Det anbefales at bleese ud med trykluft i tomgang.
26 Vedligeholdelse og reparationer E848DA_00



TRUMPF

Stilleskrue - indstilling af indhakning

1  Stilleskrue
Fig. 67465

2 Lasegreb 3 Laseskive
Fig. 67462

» Via stilleskruen (1) justeres lasegrebets (2) position saledes,
at den har en afstand pa ca. 1 - 2 mm fra laseskiven (3) i
operativ tilstand.
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5.2 Reparationer

Fare for kvaestelser pa grund af fagligt ukorrekte repara-

A\ ADVARSEL fioner!

Maskinen fungerer ikke korrekt.

> Vedligeholdelse skal udfgres af uddannede fagfolk.
> Reparationer via TRUMPF service.
> Anvend anbefalede smgremidler.

Udskiftning af kulbgrster
Hvis kulbgrsterne er slidte, standser motoren.

Bemarkninger

= Anvend kun originale reservedele fra TRUMPF.
= Veaer opmaerksom pa angivelserne pa maerkepladen.

» Kontrollér, og udskift kulbgrster af en fagkyndig efter behov.
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Savksede 165

Sveerd 165

Glideskinne (2 stk.)

Slidplade

Slidplade foran

Kombinggle

Kuffert

Driftsvejledning TruTool TPC 165 (1A1)
Sikkerhedshenvisninger

Stanse- og niblingsolie (1 x 500 ml)
Faringsskinne 1400 mm
Forbindelsesstykke til faringsskinne

Tilbeher og forbrugsmateriale

6.1

Forbrugsmateriale og tilbehor

Leverings- Forbrugsma-
omfang teriale
X X

X X

X X

X X

X X

X -

X -

X -

X -

X -

Tilbehar

Bestillings-

nummer
1730983
1809537
1814882
1814819
1814820
1797742
1798090
1805994
0125699
0103387
1831777
1831778

Bestilling af forbrugsmateriale

Bemaerk

Tab. 9

For at sikre en korrekt og hurtig levering af dele skal fglgende
data angives.

1. Angiv bestillingsnummer.
2. Angiv yderligere bestillingsdata:

Spaendingsdata
Styktal
Maskintype

3. Angiv fuldsteendige forsendelsesdata:

Korrekt adresse.

@nsket forsendelsestype (f.eks. luftpost, ekspresbud, eks-

pres, fragtgods, pakkepost).

Bemaerk

TRUMPF's service-adresser, se

www.trumpf-powertools.com.

4. Send bestillingen til TRUMPF-repraesentationen.

E848DA_00
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7. Bilag: Overensstemmelseserklaring,
garanti, reservedelslister

30 Bilag: Overensstemmelseserklaering, garanti, E848DA 00
reservedelslister



